STERNISA Modellbauwerkstoffe, Frankenstr. 17, 34537 Bad Wildungen

Stand 01.07.2008

Epoxid Harz EX T38700
Epoxid Harter EXH 1030

Ein Epoxydharz besteht aus Polymeren, die je nach Reaktionsflihrung unter Zugabe geeigneter
Harter einen duroplastischen Kunststoff von hoher Festigkeit und chemischer Bestandigkeit
ergeben. Werden Epoxydharz und Harter gemischt, erfolgt je nach Zusammensetzung und
Temperatur Ublicherweise innerhalb von wenigen Minuten bis einigen Stunden die Aushértung des

urspriinglich flissigen Gemisches.

AuBer denn hier aufgefiihrten Harz / Hartersystemen fiihren wir eine groBe Auswahl mit kiirzeren Topfzeiten oder, bei

groBen Anséatzen, mit Topfzeiten bis zu 600 Minuten.
Fragen sie bitte a

Technische Eigenschaften:

Charakterisierung Harz: I6semittelfrei,

kristallisationsstabil, niedermolekular

Einsatz:

- Hartet bei RT aus

- FOr Verstarkungsfasern (sehr gute Benetzung)

- Oberflache klebt nicht

- Klebstoff flir Kunststoffe, Metall, Holz, Gummi,
Keramik

- Flr dinne Laminate

Physikalische Daten Wert

Einheit Priifmethode
Viskositat Harz bei 25 °C 500 - 900 mPas DIN 53 015
Viskositat Harter bei 25 °C 400-600 mPas DIN 16 945
Verarbeitungsdaten

Mischungsverhaltnis Gew.-Teile (GT)

100 GT Harz : 59 GT Harter

Mischviskositat

Niedrigviskos

Topfzeit bei 20°C, 100 g Ansatz

ca. 60 Minuten

Entformungszeit bei 20°C

ca. 12 Stunden

Zeit bis zur Endfestigkeit bei 20°C 7 Tage
Verarbeitungstemperatur 15°C bis 25°C
. Gebinde- . Gebinde-
Art.Nr. Bezeichnung groBe Art.Nr. Bezeichnung groBe
2002025 Epoxid Harz EX T38700 0,5 kg 2002086 Epoxid Harter EXH 1031 0,25 kg
2002026 Epoxid Harz EX T38700 1 kg 2002087 Epoxid Harter EXH 1031 0,5 kg
2002027 Epoxid Harz EX T38700 2,5kg 2002088 Epoxid Harter EXH 1031 1 kg
2002028 Epoxid Harz EX T38700 5 kg 2002089 Epoxid Harter EXH 1031 2,5kg
2002029 Epoxid Harz EX T38700 10 kg 2002090 Epoxid Harter EXH 1031 5 kg
2002030 Epoxid Harz EX T38700 25 kg 2002091 Epoxid Harter EXH 1031 10 kg
2002031 Epoxid Harz EX T38700 200 kg 2002092 Epoxid Harter EXH 1031 25 kg
2002093 Epoxid Harter EXH 1031 200 kg
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STERNISA Modellbauwerkstoffe, Frankenstr. 17, 34537 Bad Wildungen

Stand 01.06.2008

Epoxid Harz EX T38700
Epoxid Harter EXH 1030

Technische Eigenschaften:

Charakterisierung Harz: [6semittelfrei, kristallisationsstabil, niedermolekulare

Einsatz:
- Hartet bei RT aus

- Far Verstarkungsfasern (sehr gute Benetzung)

- Oberflache klebt nicht

- Klebstoff fir Kunststoffe, Metall, Holz, Gummi, Keramik

- Flr dinne Laminate

Physikalische Daten Wert Einheit Prifmethode
Viskositat Harz bei 25 °C 500 - 900 mPas DIN 53 015
Viskositéat Harter bei 25 °C 200 - 300 mPas DIN 16 945
Verarbeitungsdaten
Mischungsverhiltnis Gew.-Teile (GT) 100 GT Harz : 49 GT Harter
Mischviskositat Niedrigviskos
Topfzeit bei 20°C, 100 g Ansatz ca. 30 Minuten
Entformungszeit bei 20°C ca. 12 Stunden
Zeit bis zur Endfestigkeit bei 20°C 7 Tage
Verarbeitungstemperatur 15°C bis 25°C

. Gebinde- . Gebinde-
Art.Nr. Bezeichnung gréBe Art.Nr. Bezeichnung gréBe
2002025 Epoxid Harz EX T38700 0,5 kg 2002077 Epoxid Harter EXH 1030 0,25 kg
2002026 Epoxid Harz EX T38700 1 kg 2002078 Epoxid Harter EXH 1030 0,5 kg
2002027 Epoxid Harz EX T38700 2,5 kg 2002079 Epoxid Harter EXH 1030 1 kg
2002028 Epoxid Harz EX T38700 5 kg 2002080 Epoxid Harter EXH 1030 2,5 kg
zggigig Epm‘!g :arz Ei Igg;gg ;g ::9 2002081  Epoxid Harter EXH 1030 5 kg
POXI arz g q =
2002031 Epoxid Harz EX T38700 200 kg 20000 I Epoxdli B 0e0 10kg
2002083 Epoxid Harter EXH 1030 25 kg
2002084 Epoxid Harter EXH 1030 200 kg
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STERNISA Modellbauwerkstoffe, Frankenstr. 17, 34537 Bad Wildungen

Stand 01.06.2008

Epoxid Harz EX T38700
Epoxid Harter EXH 1033

Technische Eigenschaften:

Charakterisierung Harz: I6semittelfrei, kristallisationsstabil, niedermolekulare

Einsatz:

- Hartet bei RT aus
- Far Verstarkungsfasern (sehr gute Benetzung)
- Oberflache klebt nicht
- Klebstoff fir Kunststoffe, Metall, Holz, Gummi, Keramik
- Flr diinne Laminate

Physikalische Daten Wert Einheit Priifmethode
Viskositat Harz bei 25 °C 500 - 900 mPas DIN 53 015
Viskositat Harter bei 25 °C 200 - 300 mPas DIN 16 945

Verarbeitungsdaten

Mischungsverhiltnis Gew.-Teile (GT)

100 GT Harz : 49 GT Harter

Mischviskositat

Niedrigviskos

Topfzeit bei 20°C, 100 g Ansatz

ca. 30 Minuten

Entformungszeit bei 20°C

ca. 12 Stunden

Zeit bis zur Endfestigkeit bei 20°C 7 Tage
Verarbeitungstemperatur 15°C bis 25°C
. Gebinde- . Gebinde-
Art.Nr. Bezeichnung gréBe Art.Nr. Bezeichnung gréBe
2002025 Epoxid Harz EX T38700 0,5 kg 2002077 Epoxid Harter EXH 1030 0,25 kg
2002026 Epoxid Harz EX T38700 1 kg 2002078 Epoxid Harter EXH 1030 0,5 kg
2002027 Epoxid Harz EX T38700 2,5 kg 2002079 Epoxid Harter EXH 1030 1 kg
2002028 EpOXEd Harz EX T38700 5 kg 2002080 Epoxid Harter EXH 1030 2,5 kg
ZUNENEEEE R B IR0 10lkg 2002081  Epoxid Hérter EXH 1030 5 kg
2002030 Epoxid Harz EX T38700 25 kg T D T
2002031  Epoxid Harz EX T38700 200 kg poxid Harter 9
2002083 Epoxid Harter EXH 1030 25 kg
2002084 Epoxid Harter EXH 1030 200 kg
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STERNISA Modellbauwerkstoffe, Frankenstr. 17, 34537 Bad Wildungen

Stand 01.06.2008

Epoxid Harz EX T38700
Epoxid Harter EXH 1032

Technische Eigenschaften:

Charakterisierung Harz: I6semittelfrei, kristallisationsstabil, niedermolekulare

Einsatz:

- Hartet bei RT aus

- Fur Verstarkungsfasern (sehr gute Benetzung)
- Oberflache klebt nicht, klare Oberflache

- Klebstoff fir Kunststoffe, Metall, Holz, Gummi, Keramik

- Fir diinne Laminate

Physikalische Daten Wert Einheit Priifmethode
Viskositat Harz bei 25 °C 500 - 900 mPas DIN 53 015
Viskositéat Harter bei 25 °C 15-25 mPas DIN 16 945

Verarbeitungsdaten

Mischungsverhiltnis Gew.-Teile (GT) 100 GT Harz : 44 GT Harter

Mischviskositat Niedrigviskos

Topfzeit bei 20°C, 100 g Ansatz ca. 100 Minuten

Entformungszeit bei 20°C ca. 24 Stunden

Zeit bis zur Endfestigkeit bei 20°C 7 Tage

Verarbeitungstemperatur 15°C bis 25°C

. Gebinde- . Gebinde-
Art.Nr. Bezeichnung groBe Art.Nr. Bezeichnung gréBe
2002025 Epoxid Harz EX T38700 0,5 kg 2002002 Epoxid Harter EXH 1032 0,25 kg
2002026 Epoxid Harz EX T38700 1 kg 2002003 Epoxid Harter EXH 1032 0,5 kg
2002027 Epoxid Harz EX T38700 2,5kg 2002004 Epoxid Harter EXH 1032 1 kg
2002028 Epoxid Harz EX T38700 5kg 2002005 Epoxid Harter EXH 1032 2,5 kg
2002029 Epoxid Harz EX T38700 10 kg 2002006 Epoxid Harter EXH 1032 5 kg
2002030 Epoxid Harz EX T38700 25 kg 2002007 Epoxid Harter EXH 1032 10 kg
2002031 Epoxid Harz EX T38700 200 kg 2002008 Epoxid Harter EXH 1032 25 kg
2002009 Epoxid Harter EXH 1032 200 kg

Tel.: 05621/ 967488 2
Fax: 05621 /96 75 66 2

E-Mail: info@ds-modellbauwerkstoffe.de
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STERNISA Modellbauwerkstoffe, Frankenstr. 17, 34537 Bad Wildungen

Stand 01.06.2008

Epoxid Harz EX T38700
Epoxid Harter EXH 1040

Technische Eigenschaften:

Modifiziertes cycloaliphatisches Polyamin
Hochreaktiver Kaltharter, auch zur Beschleunigung geeignet
Kann mit den meisten anderen Hartern als Beschleuniger zugemischt werden.

Als Harter fir Reparaturarbeiten, auf Grund der geringen Topfzeit sehr gut geeignet.

Physikalische Daten Wert Einheit Prifmethode
Viskositat Harz bei 25 °C 500 - 900 mPas DIN 53 015
Viskositat Harter bei 25 °C 150 - 350 mPas DIN 16 945
Verarbeitungsdaten
Mischungsverhaltnis Gew.-Teile (GT) 100 GT Harz : 50 GT Harter
Mischviskositéat Niedrigviskos
Topfzeit bei 20°C, 100 g Ansatz ca. 10 Minuten
Entformungszeit bei 20°C ca. 12 Stunden
Zeit bis zur Endfestigkeit bei 20°C 7 Tage
Verarbeitungstemperatur 15°C bis 25°C

. Gebinde- . Gebinde-
Art.Nr. Bezeichnung groBe Art.Nr. Bezeichnung gréBe
2002025 Epoxid Harz EX T38700 0,5 kg 2002040 Epoxid Harter EXH 1040 0,25 kg
2002026 Epoxid Harz EX T38700 1 kg 2002041 Epoxid Harter EXH 1040 0,5 kg
2002027 Epoxid Harz EX T38700 2,5 kg 2002042 Epoxid Harter EXH 1040 1 kg
2002028 Epoxid Harz EX T38700 5 kg 2002043 Epoxid Harter EXH 1040 2,5 kg
2002029 Epoxid Harz EX T38700 10 kg 2002044 Epoxid Harter EXH 1040 5 kg
2002030 Epoxid Harz EX T38700 25 kg 2002045 Epoxid Harter EXH 1040 10 kg
2002031 Epoxid Harz EX T38700 200 kg 2002046 Epoxid Harter EXH 1040 25 kg
2002047 Epoxid Harter EXH 1040 200 kg

Tel.: 05621/ 967488 2
Fax: 05621 /96 75 66 2
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STERNISA Modellbauwerkstoffe, Frankenstr. 17, 34537 Bad Wildungen

Stand 01.06.2008

Epoxid Harz EX A1902
Epoxid Harter EXH 1031

Technische Eigenschaften:

Charakterisierung Harz: niedermolekulares, mittelviskoses und kristallisationgehemmtes
Epoxidharz.

Fir Dickschicht, Top- und Gelcoat geeignet

Einsatz:

- Hartet bei RT aus

- Far Verstarkungsfasern (sehr gute Benetzung)

- Oberflache klebt nicht, klare Oberflache

- Klebstoff flir Kunststoffe, Metall, Holz, Gummi,
Keramik - Fir dicke Laminate

- Durch Zugabe von verschiedenen Fllstoffen als Formbausystem einzusetzen,
- UV- bestandig

Physikalische Daten Wert Einheit Priifmethode
Viskositat Harz bei 25 °C 14000 - 18000 mPas DIN 53 015
Viskositat Harter bei 25 °C 400 - 600 mPas DIN 16 945

Verarbeitungsdaten
Mischungsverhaltnis Gew.-Teile (GT) 100 GT Harz : 58 GT Harter
Mischviskositat Hochviskos
Topfzeit bei 20°C, 100 g Ansatz ca. 64 Minuten
Entformungszeit bei 20°C ca. 24 Stunden
Zeit bis zur Endfestigkeit bei 20°C 7 Tage
Verarbeitungstemperatur 15°C bis 25°C
Gebinde- Gebi
i .. . ebinde-
Art.Nr. Bezeichnung groBe Art.Nr. Bezeichnung .
groBe
20020 Epoxd kiR 0 0,5kg 2002083  Epoxid Harter EXH 1031 0,25 kg
2002095 Epoxid Harz EX A1902 1kg 2002084  Epoxid Harter EXH 1031 0,5 kg
2202020 B Epoxd Hare EXOAI02 2,5kg 2002085  Epoxid Harter EXH 1031 1kg
2002097 Epoxid Harz EX A1902 5 kg 2002086  Epoxid Harter EXH 1031 2,5 kg
2002020 i poxisl biar EXI0S 10kg 2002087  Epoxid Hérter EXH 1031 5 kg
2882?32 Ep"xfg :arz E;: 2:382 22050“'? 2002088  Epoxid Harter EXH 1031 10 kg
poxd Harz 9 2002089  Epoxid Harter EXH 1031 25 kg
2002136  Epoxid Harter EXH 1031 200 kg
Tel.: 05621/ 967488 2 E-Mail: info@ds-modellbauwerkstoffe.de
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STERNISA Modellbauwerkstoffe, Frankenstr. 17, 34537 Bad Wildungen

Stand 01.06.2008

Epoxid Harz EX A1902
Epoxid Harter EXH 1030

Technische Eigenschaften:

Charakterisierung Harz: niedermolekulares, mittelviskoses und kristallisationgehemmtes
Epoxidharz.

Fur Dickschicht, Top- und Gelcoat geeignet

Einsatz:

- Hartet bei RT aus

- Far Verstarkungsfasern (sehr gute Benetzung)

- Oberflache klebt nicht, klare Oberflache

- Klebstoff fur Kunststoffe, Metall, Holz, Gummi,

Keramik - Fir dicke Laminate

- Durch Zugabe von verschiedenen Fullstoffen als Formbausystem einzusetzen,
- UV- bestandig

Physikalische Daten Wert Einheit Prifmethode
Viskositat Harz bei 25 °C 14000 - 18000 mPas DIN 53 015
Viskositat Harter bei 25 °C 400 - 600 mPas DIN 16 945

Verarbeitungsdaten

Mischungsverhéltnis Gew.-Teile (GT)| 100 GT Harz : 58 GT Harter

Mischviskositat Hochviskos
Topfzeit bei 20°C, 100 g Ansatz ca. 64 Minuten
Entformungszeit bei 20°C ca. 24 Stunden
Zeit bis zur Endfestigkeit bei 20°C |7 Tage
Verarbeitungstemperatur 15°C bis 25°C
Gebinde- Gebi
i . . ebinde-
Art.Nr. Bezeichnung groBe Art.Nr. Bezeichnung -
groBe
L Epoxid Harz EX A1902 0,5kg 2002083  Epoxid Harter EXH 1031 0,25 kg
2002095 Epoxid Harz EX A1902 1kg 2002084  Epoxid Hérter EXH 1031 0,5 kg
2002096 Epoxid Harz EX A1902 2,5kg 2002085  Epoxid Hérter EXH 1031 1kg
2hnAy Epoxid Harz EX A1902 5kg 2002086  Epoxid Hérter EXH 1031 2.5 kg
2002098 Epoxid Harz EX A1902 10kg 2002087  Epoxid Hérter EXH 1031 5 kg
28822’23 Epox!g :arz g(( xggg 220% kkg 2002088  Epoxid Hérter EXH 1031 10 kg
poxic Harz g 2002089  Epoxid Hérter EXH 1031 25 kg
2002136 Epoxid Harter EXH 1031 200 kg
Tel.: 05621/ 967488 2 E-Mail: info@ds-modellbauwerkstoffe.de
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STERNISA Modellbauwerkstoffe, Frankenstr. 17, 34537 Bad Wildungen

Stand 01.06.2008

Epoxid Harz EX A1902
Epoxid Harter EXH 1032

Technische Eigenschaften:

Charakterisierung Harz: niedermolekulares, mittelviskoses und kristallisationgehemmtes
Epoxidharz.

Fur Dickschicht, Top- und Gelcoat geeignet

Einsatz:

- Hartet bei RT aus

- Far Verstarkungsfasern (sehr gute Benetzung)

- Oberflache klebt nicht, klare Oberflache

- Klebstoff fir Kunststoffe, Metall, Holz, Gummi,
Keramik - Fir dicke Laminate

- Durch Zugabe von verschiedenen Fullstoffen als Formbausystem einzusetzen
- UV- bestandig

Physikalische Daten Wert Einheit Priifmethode
Viskositat Harz bei 25 °C 14000 - 18000 mPas DIN 53 015
Viskositat Harter bei 25 °C 15-25 mPas DIN 16 945

Verarbeitungsdaten

Mischungsverhaltnis Gew.-Teile (GT) 100 GT Harz : 48 GT Harter

Mischviskositat Hochviskos

Topfzeit bei 20°C, 100 g Ansatz ca. 100 Minuten

Entformungszeit bei 20°C ca. 24 Stunden

Zeit bis zur Endfestigkeit bei 20°C 7 Tage

Verarbeitungstemperatur 15°C bis 25°C

. Gebinde- . Gebinde-

Art.Nr. Bezeichnung groBe Art.Nr. Bezeichnung groBe

2002094  Epoxid Harz EX A1 902 0,5 kg 2002002 Epoxid Harter EXH 1032 0,25 kg

2002095  Epoxid Harz EX A1 902 1 kg 2002003 Epoxid Harter EXH 1032 0,5 kg

2002096  Epoxid Harz EX A1 902 2,5 kg 2002004 Epoxid Harter EXH 1032 1 kg

2002097  Epoxid Harz EX A1 902 5 kg 2002005 Epoxid Harter EXH 1032 2,5kg

2002098  Epoxid Harz EX A1 902 10 kg 2002006 Epoxid Harter EXH 1032 5kg

2002099  Epoxid Harz EX A1 902 25 kg 2002007 Epoxid Harter EXH 1032 10 kg

2002100  Epoxid Harz EX A1 902 200 kg 2002008 Epoxid Harter EXH 1032 25 kg
2002009 Epoxid Harter EXH 1032 200 kg

Tel.: 05621/ 967488 2 E-Mail: info@ds-modellbauwerkstoffe.de

Fax: 05621 /96 75 66 2 Internet: www.ds-modellbauwerkstoffe.de




STERNISA Modellbauwerkstoffe, Frankenstr. 17, 34537 Bad Wildungen

Stand 01.06.2008

Epoxidharz EX M730

Epoxid Harter EXH M903

Heisshartende

Systeme

Technische Eigenschaften:

Charakterisierung Harz: Laminierharz mit sehr langer Gebrauchsdauer, fiir groBe Ansétze

Einsatz:

- Vorwérmung bis 50 °C 30 Min. halten, dann auf 80 °C, halten bis 2 Std. Abkihlen

- Lange Gebrauchsdauer
- Oberflache klebt nicht, klare Oberflache

- Klebstoff fiir Kunststoffe, Metall, Holz, Gummi, Keramik

- FOr Laminate

- Durch Zugabe von verschiedenen Fullstoffen als Formbausystem einzusetzen

Physikalische Daten Wert Einheit Priufmethode
Viskositat Harz bei 25 °C 500 - 900 mPas DIN 53 015
Viskositéat Harter bei 25 °C 80-150 mPas DIN 16 945

Verarbeitungsdaten
Mischungsverhaltnis Gew.-Teile (GT) 100 GT Harz : 25 GT Harter
Mischviskositit mPas ( nach 5 min) 250
Topfzeit bei 40 °C, (100 g Ansatz) ca. 240 min
Gelzeit ( DIN 16945, Verfahren A) 600 min
Zeit bis zur Endfestigkeit bei 20°C 7 Tage
Verarbeitungstemperatur 15°C bis 25°C
Eigenschaft Standard Einheit
Zugfestigkeit DIN 53455 N/mm? 59
Dehnung (aus Zugversuch) DIN 53455 % 3,7
Biegefestigkeit DIN 53455 N/mm? 112
E-Modul ( aus Biegeversuch9 DIN 53455 N/mm? 3000
Glasubergangstemperatur 10K/min (DSC) DIN 53455 °C 60
. Gebinde- . Gebinde-
Art.Nr. Bezeichnung gréBe Art.Nr. Bezeichnung gréBe
2002010 Epoxid Harz EX M 730 0,5 kg 2002055  Epoxid Harter EXH M903 0,25 kg
2002011 Epoxid Harz EX M 730 1 kg 2002056  Epoxid Harter EXH M903 0,5 kg
2002012 Epoxid Harz EX M 730 2,5 kg 2002057  Epoxid Harter EXH M903 1 kg
2002013 Epoxid Harz EX M 730 5 kg 2002058  Epoxid Harter EXH M903 2,5 kg
2002014 Epoxid Harz EX M 730 10 kg 2002059  Epoxid Harter EXH M903 5 kg
2002015 Epoxid Harz EX M 730 25 kg 2002060  Epoxid Harter EXH M903 10 kg
2002016 Epoxid Harz EX M 730 200 kg 2002061  Epoxid Harter EXH M903 25 kg
2002062  Epoxid Harter EXH M903 200 kg

Tel.: 05621 /96 74 88 2
Fax: 05621/96 75 66 2

E-Mail: info@ds-modellbauwerkstoffe.de
Internet: www.ds-modellbauwerkstoffe.de




STERNISA Modellbauwerkstoffe, Frankenstr. 17, 34537 Bad Wildungen

Stand 01.06.2008

Epoxidharz EX M923
Epoxid Harter EXH M924
Epoxid Harter EXH M925

Zulassung durch den
Germanischen Lloyd

Technische Eigenschaften:

Charakterisierung Harz: Laminierharze vorzugsweise zur Herstellung von Rotorfliigeln fiir
Windenergieanlagen. Die Harter EXH 924 und EXH 925 kénnen beliebig gemischt werden, ohne das

das Harz/Harter-Verhaltnis gedndert werden muss
Einsatz:

- 24 Std. bei 23 °C 30, 16 Std. bei 50°C

- Kurze bis lange Gebrauchsdauer

- Oberflache klebt nicht, klare Oberflache

- Fir Laminate, insbesondere Rotorfliigel fir Windenergie

Harz EX M923 EX M923

Harter EXH 924 EXH 925
Mischungsverhéltnis GT Harz : Harter 35 35
Mischungsviskositét (nach 5 min) mPas 1000 500
Gelzeit ( DIN 16945, Verfahren A) min 135 >480
Temperaturanstieg (100g bei 25 <C) min o8 i
Zeit bis 40 °C
Zeit bis 60 °C i 37 -
Max. Temp. nach min 178°C /45 min. | <40 °C/480°C

Eigenschaften der gehérteten Mischung ohne Verstarkungsmaterial

Héartung : 24 Std. bei 23 °C + 8 Std. 50°C + 8 Std. 80°C

Eigenschaft Standard Einheit EX'M923 + 924
Zugfestigkeit DIN EN ISO 527-2 N/mm? 79
Dehnung DIN EN ISO 527-2 % 3,6
Biegespannung 3,5 DIN EN ISO 178 N/mm? 104
Biegefestigkeit DIN EN ISO 178 N/mm? 120
Elastizitatsmodul DIN EN ISO 178 N/mm? 3200
HDT ( Vicat, 120 k/h
DT ( Vicat, ) DIN EN ISO 75-2 °C 71
Hértung siehe oben
. Gebinde- A . Gebinde-
- rt.Nr. Bezeichnun .
Art.Nr. Bezeichnung gréBe g gréBe
2002107 Epoxid Harz EX M924 0,25 kg
2002101 Epoxid Harz EX M923 0,5 kg 2002108 Epoxid Harz EX M924 0,5 kg
: 2002109 Epoxid Harz EX M924 1 kg
2002102 Epoxid Harz EX M923 1 kg :
. 2002110 Epoxid Harz EX M924 2,5 kg
2002103 Epoxid Harz EX M923 5 kg -
B 2002111 Epoxid Harz EX M924 5 kg
2002104 Epoxid Harz EX M923 10 kg .
. 2002112 Epoxid Harz EX M924 10 kg
2002105 Epoxid Harz EX M923 25 kg .
2002106 Epoxid Harz EX M923 200 kg e e 25 kg
2002114 Epoxid Harz EX M924 200 kg
2002115 Epoxid Harz EX M925 0,25 kg
2002116 Epoxid Harz EX M925 0,5 kg
2002117 Epoxid Harz EX M925 1 kg
2002118 Epoxid Harz EX M925 2,5 kg
2002119 Epoxid Harz EX M925 5 kg
2002120 Epoxid Harz EX M925 10 kg
2002121 Epoxid Harz EX M925 25 kg
2002122 Epoxid Harz EX M925 200 kg
Tel.: 05621 /96 74 88 2 E-Mail: info@ds-modellbauwerkstoffe.de 3
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STERNISA Modellbauwerkstoffe, Frankenstr. 17, 34537 Bad Wildungen

Stand 01.06.2008

NEUKADUR EP 970

Zulassung durch den
Germanischen Lloyd

Technische Eigenschaften:

- Topfzeiten durch unterschiedliche Harter einstellbar
- Gute Trankungs- und Benetzungseigenschaften
- Herstellung von Verbundwerkstoffen aus Glas, Carbon oder Aramid
- Allgemeiner Formen-, Werkzeug-, Lehrenbau
- Laminierharzsystem mit Zulassung durch den Germanischen Lloyd

NEUKADUR NEUKADUR NEUKADUR
EP 970 Harter 970 Harter 971
Farbe Klar Bernstein blassgelb
Dichte g/lcm® ca. 1,15 ca. 1,0 ca. 1,0
Viskositat mPa.s (20°C) ca. 5000 ca.50 ca. 80
Eigenschaften der Mischung

Mischungsverhaltnis Gew.-Teile 100 35 35
Mischviskositat (25 ‘C)mPa.s ca. 1100 500
:\ln?m':)eer:tungszelt (20 «C) 500 ml ca.o5 ca.250
Entformbar Stunden ca.24 ca. 48

Eigenschaften der gehérteten Mischung ohne Verstarkungsmaterial

Hartung : 15-20 Std. stufenweise bis 80°, nach 24 bzw. 48 Std. Hiartung Raumtemperatur

NEUKADUR NEUKADUR
Hérter 970 Hérter 971
Shore D-Harte 24h / RT Punkte DIN 53505 ca. 80 ca. 25
Shore D-Harte 48h / RT Punkte DIN 53505 ca. 80 ca. 75
E-Modul aus Biegefestigkeit N/mm2 DIN EN 1SO 178 ca. 3100 ca. 3000
Randfaserdehnung % DIN EN ISO 178 ca. 6,5 ca. 6,0
Biegefestigkeit N/mm* DIN EN ISO 178 ca. 115 ca. 110
Formbestéandigkeit in der
Warme nach Martens °C DIN 53505 ca. 70 ca. 70
. in - - -
ArtNr.  Bezeichnung Gebinde- Art.Nr. Bezeichnung GebindegroBe
groBe
2002142 Epoxid Harter 970 0,25 kg Gebinde
2002134 Epoxidharz EP 970 0,5 kg Gebinde 2002143 Epoxid Harter 970 0,5 kg Gebinde
2002135 Epoxidharz EP 970 1 kg Gebinde 2002144 Epoxid Harter 970 1 kg Gebinde
2002136 Epoxidharz EP 970 2 kg Gebinde 2002145 Epoxid Harter 970 2,5 kg Gebinde
2002137 Epoxidharz EP 970 5 kg Gebinde 2002146 Epoxid Harter 970 5 kg Gebinde
2002138 Epoxidharz EP 970 10 kg Gebinde 2002147 Epoxid Harter 970 10 kg Gebinde
2002139 Epoxidharz EP 970 30 kg Gebinde 2002148 Epoxid Harter 970 25 kg Gebinde
2002140 Epoxidharz EP 970 60 kg-Gebinde 2002149 Epoxid Harter 970 200 kg-Gebinde
2002141 Epoxidharz EP 970 220 kg-Gebinde 2002150 Epoxid Harter 971 0,25 kg Gebinde
2002151 Epoxid Harter 971 0,5 kg Gebinde
2002152 Epoxid Harter 971 1 kg Gebinde
2002153 Epoxid Harter 971 2,5 kg Gebinde
2002154 Epoxid Harter 971 5 kg Gebinde
2002155 Epoxid Harter 971 10 kg Gebinde
2002156 Epoxid Harter 971 25 kg Gebinde
2002157 Epoxid Harter 971 200 kg-Gebinde
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